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AKRYVIA est une start-up industrielle qui développe un
procédé de découpe des métaux visant la précision du laser
avec les avantages de productivité et de codts du plasma
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Coupage automatique des meétaux

Une [torche

embarquée sur une machine-outil &
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de déco;;}ﬁé, alimentée p
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commande numérique |qui

la déplace sur la téle selon la forme de la piece a découper
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Marché : clients finaux ¥ AKRYVIA

Infrastructures

-

Jobshops

Boiler
makers

Machines

Et toutes les industries de fabrication métallique => mainstream et durable
Production annuelle d’acier 1700 million tons, CAGR 2015-2017 + 2.1 % (World Steel Association)
Technologie préte pour une économie circulaire et décarbonée
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Paysage technologique ¥ AKRYVIA

Thermal cutting Mechanical cutting

Oxy-coupag?’

Materiaux Aciers doux: Métaux Tous
Epaisseurs >15-1000 mm 1-500 mm 0.4-20mm 0.4-20 mm
1
Précision - I ++ +++ ++ ++
(Largeur de saignee) (2-10mm) 1 (1.8-5mm) (0.3-1mm) (1-3 mm) (>3mm)
Qualité + : ++ +++ +++ +
Productivité - : +++ ++ - +++
Colt d’achat € ! €€ €€EE €€€ €€€
Colt d’usage €€ | € €€ a €€€ €€ €
A | A A
I |
Fortes I : Productivité tres faible Grandes séries
épaisseurs . > 60% volumes I Matériaux sensibles a Faibles épaisseurs
acier doux : - Epaisseurs les plus répandues de 1 to 40 mm | la chaleur
\* Procédeés les plus flexibles et productifs l
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Principes procédés : fondre et souffler ¥ AKRYVIA

Laser 5 Plasma

Source laser de puissance
1 a 8 kW, rendement énergétique
10% to 30% (opto-électronique
multi-étages)

Générateur plasma
5 a 150 kW, rendement
énergétique 95% (électronique de
puissance simple étage)

—

Gas plasma

|

Electrode

Lentille de
B | focalisation

‘ , Tuyeére

Piéce & découper | N
| Piéce a découper

Motion
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Marché de la machine outil de découpe thermique ¥ AKRYVIA
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¥ AKRYVIA
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Technologie et proposition de valeur ¥ AKRYVIA

Fondamentaux de l’innovation issus d’un savoir-faire et Plasma energy intake

d’une approche scientifique « premiers principes » unique intensification
30

Deux percées d’ordre factoriel :

1. Intensification du jet de plasma = puissance plus élevéee
dans section plus faible : record mondial de champ

25 I
20
15

électrique torche, x3 vs. concurrence w0 i

2. Controle adaptatif du jet plasma jusqu’a la saignée

Electrical field {kV/m)

ul

AKRYVIA Industry Textbooks
standard (Maecker
1951)

Jet plasma AKRYVIA U
30000 °C , 15000 km/h 1{} FIG. 1
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e Industrialisation
« Acces au marché

o ———— -

2020 - PoC marché TRLS
* Installations 2 clients pilotes

s ; . bpifrance | savntwes
« TRL8, prouve opération

L2

o 8 POt techmo TRLE E ;Z;t::jzfsrgtissnts adopteurs précoces ; FHENEH TEBH
* Techno OK |+ 1°r réalisation industrielle j FAB

» Brevet OK SNl

 Clients co-dev OK
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* 5 personnes + 3 stagiaires
« Code CFD maison : volume finis, 2D axi, structure, solver iteratif découplé

- 2 géenerateurs DC 36 kW (120 A sous 300 V)

* Incubation Centrale Nantes

— Actionnaire, incubation technique au sein du laboratoire GEM
— Acces aux moyens techniques : prototypage, SEM, labo métallurgie, ...
— Soutien des laboratoires et équipes d’enseignement

* Nantes manufacturing ecosystem
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Partenaires ¥ AKRYVIA

(" N\ N
. ps Incubation, financement, support, réseau
’ R
ﬁ%‘N]r'gsALE 6‘ - Ererire::rendre MINISTERE
ATLANTIQUE Région e » ;
Wil ) PAYS DE LA LOIRE W o
1 A REPUBLIQUE FRANGAISE ET DE L'INNOVATION
Grande Ecole d’'Ingénieur Lo of iovation lg=]
Actionnaire d’AKRYVIA et incubateur technologique . r
Prototypage, développement d’équipements, électronique, expertise / AI RBU S 0 MATERIALS
matériaux et méthodes numériques 4 ToTAaL b pl o8 W
Calculateur Tier-2 ICl 6384 cceurs 280 Tflops
\§ /U J
P Y U \
: . . | ( Adopteurs précoces R
| u Expertise |
| électronique de !
1% il puissance | /
1 1 N . o [ J
» . ~ Oxymetal {(cetim
| 1 fraa?
: G m Laboratoire de mécanique et procédés (GEM) :
| . , . 1
I Hautes puissances et materiaux X KRYVI CH ANTIERS
! Plateforme d’essais commune avec AKRYVIA |! A A
l : DE UATLANTIQUE
& J
| _ J
e . . ) :
! Laboratoire Plasmas et Conversion d’Energiel i
| ey Electronique, spectroscopie et CFD plasma. |, ( . o )
| N .'j..'f-.".-\l_nplace ! Pble de compétitivité EMC2
: S v ) : Le principal éco-systeme Francais dédié aux technologies de fabrication avancées
: | TechnoCampus dédié aux grandes structures métalliques
i . _ — | atlant
| Laboratoire de Mécanique, Modélisation & |, =
| Procédés Propres. CFD compressible | »’ E M 2
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